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MEDIN, a.s.
Vlachovickd 619

Nové Mésto na Moravé
(759231

Czech Republic

1C0 43378030

DIC (743378030

CENTRALA
tel.: 566 684 111

PRODEJ CESKA REPUBLIKA
tel.: 566 684 327-8

fax: 566 684 384

e-mail: prodej@medin.cz

PRODEJNA PRAHA
Jana Zelivského 6
Praha3

(213000

tel./fax: 222 592 334
mobil: 606 686 530

PRODEJ SLOVENSKA REPUBLIKA
tel.: +420 566 684 332

fax: +420 566 684 385

e-mail: export@medin.cz

EXPORT

phone: +420 566 684 336
fax: +420 566 684 385
e-mail: export@medin.cz

www.medin.cz
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DET NORSKE VERITAS
CERTIFIKAT SYSTEMU RIiZEN{

Centifikit & 25352-2008-AQ-CZS-NA

Timto se potvrzie, Ze sysiém Fizen ve spolecnosti
PMEDIN
MEDIN, as.

Viachovicks 619, 592 31 Nové Mésta na Moravé, Czech Republic

byl shieddn shodnsm s poadaviy normy die
ISO 9001:2000

Centifikit je plams pro ndsledujict rozseh Ginnosti a slufeb:

Névrh, v§voj, viroba a prodej technickgch fréz, diamantovich kotoudi
4 zpracovéni materisli.
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DET NORSKE VERITAS
CERTIFIKAT SYSTEMU RiZENT

Certifikdt & 30655-2008-AE-CZS-RVA

Thmio se ponrzuje, Ze systém Fizeni ve spolecrosti

MEDIN, a.s.

Vlachovicka 619, 592 31, Nové Meésto na Morave, Ceské republika

byl shiedén shodnjm s poadavky normy die
TSO 14001:2004

Certifikit je plamy pro ndsledujict rozsah cinnosti a stuieb:

Navrh, v{voj, viroba, nakup, servis a prodej zdravotnickych prostfedla pro chirurgii,
ortopedii, traumatologiii a stomatologii. Névrh, vivoj, vjroba a prode] technickych fréz,
diamantovich kotoudi a zpracovani materiali.

Dt i eoce [ —
14, gervence 2008 __ Praha, 17. gervence 2008
. ——
Piatnast certifiknu do: DNV, ’ BRTIFICATION B.V.,
14. Servence 2011 @m\ [ETHERLANDS
by prrsio pd st vt BT S5, PP
RvA 4% 4
Petw Kozl | Yiktor Saroch

Vedouet wudicr wm{u«w/:l vedeni

Nespluiai centfikasnich podminck uvedensoh v prilozs mize vést k neplamoskoertifkiu.

A AFFICE, 6t N Ve S, Ve s 1 122 il Nerway, Tol 147 67579900 Fa 47 6737 911 s it

Certifikdt 150 14001

DET NORSKE VERITAS
MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

Certificate No. 25352-2008-AQ-CZS-NA

This is 10 ceriify that ihe Management System of

MEDIN, a.s.

Vlachovicki 619, 592 31 Nové Mésto na Moravé, Crech Republic

s been fonnd to conforn 1o the Quality Management System Standard(s):
IS0 9001:2000
This Certificate is valid for the following product or service ranges:
Design, development, production and sale of technical cutting drills,

diamond discs and processing materials.
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DET NORSKE VERITAS
MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

Cerlificate No. 30655-2008-AF-C7S-RVA

This i lo cersify that the Management System of

Vlachovickd 619, 592 31, Nové Mésto na Moravé, Czech Republic
has been found to conform to
1SO 14001:2004
This Certificate is valid for the following product or service ranges
Design, development, production purchase, servicing and sales of medical devices,

surgery, orthopaedic, traumatology and dental. Design, development, production and
sales of technical cutting drills, diamond discs and material processing.
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Akciova spolecnost MEDIN se sidlem v Nové Mésté na Moravé zahdjila
¢innost 4. 5. 1992 jako pravni ndstupce byvalého statniho podniku Chirana
Nové Mésto na Moravé.

MEDIN, a.s., je nejvétsi cesky vyrobce ndstroji pro humanni Iékafstvi ve
vSech hlavnich oborech IékaFskych specializaci vetné kostni chirurgie a
implantdt{ pro traumatologii a ortopedii. Zarover je nejvétsim ceskym vyrob-
cem dentalnich ndstrojli jak ordinacnich, tak rotacnich.

Dlouholeta tradice vyroby lékafskych nastrojti, zacinajici jiz v roce 1949,
vytvofila know-how umoZiujici dodévat vyrobky vysoké kvality s ohledem na
dosazeni vysoké miry bezpecnosti odpovidajici vysoké drovni ochrany zdravi.
Uroven, kvalita a bezpecnost viech nastroji je peclivé posuzovéna. Akcent na
kvalitu a bezpecnost ndstrojd je tradicné zakotven ve firemni politice jakosti a
strategii firmy. V kvalité pouzivd firma Ucinnych postupli dle mezinarodnich
norem /S0 9007 Systémy managementu kvality a ISO 13485 Systémy jakosti —
Zdravotnické prostredky, jejichz certifikaty jsou pravidelné obnovovany.
DiileZitou oblasti je spInéni legislativnich podminek pfi uvadéni vyrobkd na
trh, zejména evropské direktivy Medical Device 93/42/EHS.

MEDIN, a.s., uplatiiuje aktivni postoj k ochrané Zivotniho prosttedi a
praktickou cinnosti sméruje k minimalizaci dopad vlivd firemnich ¢innosti na
Zivotni prostredi. Komplex vyrobnich, pomocnych a administrativnich prostor
spolecnosti splfiuje pouZitymi technologiemi a energetickymi zdroji pisnd
ekologickd hlediska. Prostfednictvim profesné i odborné zplsobilych
pracovnik( trvale udrZuje Setrny vztah k Zivotnimu prostfedi. Environmentdini
management firmy je udrZovan v souladu s mezinarodni normou /S0 74001
Systémy environmentdiniho managementu.

-
3

MEDIN, the joint-stock company, having its headquarters in Nové Mésto
na Moravé commenced its activity on May 4, 1992 as a legal successor of the
former state-owned enterprise Chirana Nové Mésto na Moravé.

MEDIN, the joint-stock company, is the greatest Czech producer of instru-
ments for human medicine in all main fields of medical specialisations, includ-
ing the bone surgery and implants for traumatology and orthopaedics. It is also
the biggest producer of surgery and rotary dental instruments.

A long standing tradition of surgical instruments production, founded as
early as 1949, has established a know-how that enables to provide products of
high quality and safety corresponding to high level of health protection. The
standards, quality and safety of all instruments are carefully evaluated. The
quality and safety of the instruments are traditionally anchored in the compa-
ny’s quality policy and company’s strategy. We use the effective procedures
according to the International Standard /S0 9007 — Systems of quality manage-
ment and IS0 13485 Quality Systems — Medical Instruments whose certificates
are reqularly renewed. It is also very important to follow the legislative condi-
tions when launching the products on the market, mainly the European
Directive Medical Devices 93/42/EEC.

MEDIN, the joint-stock company, cares about the environment actively and
minimises the impacts of the company’s activity on the environment. The complex
of production, auxiliary and administration buildings of the company meets the
strict environmental aspects with the applied technologies and energy sources.

We permanently keep a considerate relation with our environment
through our professionals and specialists. The Environmental management of
the company is in conformity with /SO 74007 — Systems of environmental
management.

MEDIN, a.s.
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DIAMANTOVE PRUMYSLOVE KOTOUCE
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS

DIAMANTOVE BROUSICi KOTOUCE
DIAMOND GRINDING DISCS

Brousici kotouce s diamantem ¢i kubickym nitridem boru (CBN) znacky
MEDIN, jsou vysledkem dlouholeté vyroby diamantovych brousicich
kotoucd, které byly dfive zcela urceny pro strategické vyrobni procesy, coz
umoznilo vyvinout origindlni technologické postupy zarucujici vysokou
kvalitu tohoto moderniho obrdbéciho ndstroje. Vyvoj i vyroba brousicich
kotoucti znacky MEDIN probiha fizenym postupem v souladu s mezinarod-
ni normou ISO EN 9001 a je plIné pfizplisobena Vasim pfanim a potfebdm.
Kvalita brousicich kotou¢i firmy MEDIN byla ovéfena ve vlastnich vyrob-
nich procesech i mezi mnohymi uzivateli. MEDIN, a.s., vyrabi kotouce,
které pIné vyhovi nejnaro¢néjsim pozadavkiim na jakost brousicich kotou-
¢li s diamantem nebo s CBN.

SORTIMENT VYROBY BROUSICICH KOTOUCU
DIAMANTOVE BROUSICI KOTOUCE S PRYSKYRICNOU VAZBOU
BROUSICI KOTOUCE (BN S PRYSKYRICNOU VAZBOU

CHARAKTERISTIKA DIAMANTOVEHO KOTOUCE

1. TVAR KOTOUCE

Firma MEDIN, a.s., nabizi 16 zékladnich tvard, které jsou uvedeny na nasledu-
jicich katalogovych listech.

2. ROZMER KOTOUCE

Zakladni charakteristické rozméry jsou uvedeny v katalogovych listech.
Jsou dany priimérem D, rozméry W, X, U, primérem upinaciho otvoru H,
piipadné dalSimi rozméry dle danych typ( a prani zakaznika.

3. KONCENTRACE DIAMANTU

Aktivni vrstva diamantového kotouce obsahuje rozptylend diamantovd
zrna v pojivu. Koncentrace diamantu se uddvd obsahem diamantu v 1 cms
brusné vrstvy.

Na zdkladé praktickych zkuSenosti dodavé nade firma brousici kotouce s
nejoptimalnéjsi koncentraci 100 %, coZ znamena, Ze v T cm: brusné vrstvy
je 0,88 gramu diamantového prasku.

4.P0JIVO
Diamantové kotouce jsou vyrdbény s pryskyficnym pojivem, které zajistuje
vysoce produktivni brouseni, zejména nastrojti ze slinutych karbid.

PRAVIDLA PRO ZACHAZENI S DIAMANTOVYMI KOTOUCI

— kotouce chrarite co nejpeclivéji proti poskozeni pfi manipulaci, skladovani a
brouseni, pokladejte je vzdy na mékkou podlozku

— vyvarujte se takové manipulace, pfi niz by mohlo dojit k odtrzeni nebo
poskozeni brusné vrstvy

— kotouc je vyrobcem staticky vyvazen, u kotouci vétsich rozméri je tfeba
provést vyvazeni spolecné s pfirubou na stroji

— kotouce se upinaji na dosedaci plochu priruby celem, na kterém neni firem-
ni oznaceni

— stroj, na kterém bude kotou¢ upnut, msi byt v dobrém technickém stavu,
axialni a radilni hazeni na hfideli nesmi pfesahovat 0,005 mm a hazeni na
obvodu kotouce musi byt mensi nez 0,02 mm

— maximalni obvodovd rychlost (Vk) nesmi prekrocit 80 m/sec.

— doporucuje se, aby kotou¢ nebyl na dobu Zivotnosti sniman z upinaciho
piipravku

— broudeny predmét musi byt pevné upnut

— pro brouseni zvolte vhodné fezné podminky dle tabulek, které jsou uvedeny
v katalogu

— kotouc je tfeba pfi praci chladit, nejlépe specidlnim chladicim roztokem
(zvysi se tim podstatné jeho Zivotnost) chlazeni je nezbytné zejména pii
intenzivnim nepferusovaném brouseni, zapichovém brouseni, hrubovani,
POZOR: nedostatecné chlazeni pri brouseni miiZe zplisobit trvalé poskoze-
ni kotouce

— diamantové kotouce maji za doporucenych podminek samoostfici vlastnosti

— pokud dojde k zaneseni brousici vrstvy nebo ke ztraté jejiho tvaru vlivem
opotfebeni, je nutno provést orovnani brousici vrstvy orovndvacim kotou-
{em

— pfi brouseni diamantovymi kotouci dbejte bezpecnostnich predpist pro
praci na bruskach CSN 20 0717, CSN 20 0700

— vyrobce nerudi za Skody vzniklé pouZivanim nespravnych postupli

CISTENI, 0ZIVOVANI A OROVNAVANI DIAMANTOVYCH KOTOUCD

I KOTOUCU S CBN

V pfipadé zaneseni brousici vrstvy nebo ztréty tvaru je teba provést ocisténi,
oZiveni p¥ipadné orovnani brousici vrstvy.

OCISTENI KOTOUCE se provadi v pracovni poloze pemzou, tlomkem SiC kotouce,
pfipadné oZivovacimi kameny dochdzi-li k zalepeni brousicich zr odbrousenym
materidlem (brouseni za sucha, nevhodné materialy a jejich kombinace).

0ZIVOVANI KOTOUCD se provadi pii ztraté brousici schopnosti kotoutil
v dlisledku sniZeni samoostficich vlastnosti. Provadi se bud volnym SiC bru-
sivem na sklenéné podlozce mimo stroj, nebo pfimo na stroji v pracovni
poloze prisypavanim SiC brusiva mezi brousici vrstvu a kostku z mékké oceli
nebo litiny. Osvédcily se téZ ozivovaci kameny s keramickym nebo pryZovym
pojivem.

OROVNAVANI KOTOUCU se provadi v pripads ztraty brousici vrstvy a vel-
kém poklesu brousicich schopnosti. VétSina specidlnich brusek urcenych
pro brouseni diamantovymi kotouci md nainstalovano orovndvaci zafizeni,
kde je vyrobcem doporucen typ orovndvaciho kotouce, vétsinou se SiC
brusivem. Timto zafizenim Ize kotouce Cistit i oZivovat. Neni-li bruska orov-
ndvacim zafizenim vybavena, doporucujeme orovnavani kotoucd prebrou-
Senin SiC kotoucem zrnitosti o jeden aZ dva stupné hrub3im, nez je zrnitost
pouzitého diamantu, tvrdosti J nebo K, na hrotové brusce. Diamantovy
kotou¢ je na trnu upnut i s pfirubou, obvodové rychlost orovndvaného
kotouce je 10 az 15 m/min. Obvodova rychlost SiC kotouce je 15 az 30 m/
sec. Orovndni diamantového kotouce diamantovym orovndvacem jakého-
koliv provedeni je nepfipustné.

UPOZORNENI PRO ODBERATELE

Na Vase piani je moZno u nasi firmy zhotovit diamantové kotouce, jejichZ tvar
neni uveden v katalogu.

Nade firma md moznost dodat téZ kotouce z kubického nitridu boru (CBN)
k opracovéni kalenych oceli.

Takté7 provadime poradenskou sluzbu pfi vybéru diamantovych kotouci
pfimo ndvstévou u nasi firmy.

Jako sluzbu zdkaznikiim nabizime orovnani opotiebenych a zanesenych
kotoucdl, pfipadnou opravu poskozenych (vylomenych) brusnych vrstev.

MEDIN, a.s.
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DIAMANTOVE PROMYSLOVE KOTOUCE /|A|\
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS ® I®
DIAMANTOVE BROUSICI KOTOUCE NE D1
DIAMOND GRINDING DISCS U

PRIKLAD OBJEDNAVKY

TVARAROZMERY ~ ZRNITOST ~ KONCENTRACE ~ POJIVO  UPINACI @
1A1 & 75%8x7 D76 100 P ?20H7

Objedndvku brousicich kotoucd, které nejsou uvedeny v katalogu je tfeba projednat individudiné.

PRIKLAD 0ZNACENI DIAMANTOVEHO KOTOUCE

tvar kotouce rozméry kotouce

druh brusiva a zrnitost
D = diamant, B=(BN

LOT (cislo Sarze)

IXINALNI OBVODOVA RYCHLOST:

7
max. Vk 80 m/s

upinaci rozmér maximélni obvodova rychlost

koncentrace diamantu a pojivo

DOPORUCENA ZRNITOST DIAMANTOVYCH PRASKU

Oznaceni dle Oznaceni dle Oznaceni US Standard Doporuen bousiti Drsnost brouseného
150 (SN 224015 ASTM — E-11-70 POTICENEP povichu R

D213 70/80

200/160 e o
D 181 80/100 Pro dc¢inné brouseni a hrubovani 1.2

160/125
D 151 100/120
D126 120/140

125/100 v v .,
D 107 100/30 140/170 Nejcastéji pouZivané pro hrubé brouseni 0.8
D91 170/200
D76 80/63 200/230

/ / Pro stiedni brouseni 0.4
D 64 63/50 230/270
D54 270/325
50/40 T
D 46 40736 325/400 Pro jemné brouseni 0.1
D39 400/500
D20 28/20 — o . 0.08
Pro leténi a lapovani

D15 14/10 — 0.02

Pfi oznacent dle CSN velikost diamantovyich zrn oznacend zlomkem udava v citateli maximalni velikost zma a ve jmenovateli minimélni velikost diamantového zrna v mikrometrech (10+m) v zakladni frakdi.

I o'#T0VE BROUSICT KOTOUCE | DIAMOND GRINDING DISCS MEDIN, as.



DIAMANTOVE PRUMYSLOVE KOTOUCE
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS

DIAMANTOVE BROUSICi KOTOUCE
DIAMOND GRINDING DISCS

REZNE PODMINKY — PARAMETRY

vV, 0BVODOVA RYCHLOST KOTOUCE m/s
v, 0BVODOVA RYCHLOST OBROBKU m/min
v, PODELNA RYCHLOST OBROBKU (POSUV) m/min
v, RYCHLOST PRISUVU (ZAPICHOVE BROUSENI) m/min
PRISUV, HLOUBKA TRISKY mm

DOPORUCENE REZNE PODMINKY PRO DIAMANTOVE BROUSICi KOTOUCE S PRYSKYRINOU VAZBOU

Brougeny Obvodova rychlost Obvodové rych- | Podéln rychlost | Rychlost pfisuvu Prisuv
Druh operace e kotouce V, (m/s) lost obrobku obrobku (zap. br.) (tloutka tFisky)
material . . .
= = V, (m/min) V, (m/min) V, (m/min) t (mm)
Bez chlazeni S chlazenim
Brouseni rotac- |  slinuty karbid 10-20 20-30 40 4 2,0-25 0,005-0,02
nich ploch (na
kulato) keramika 10-20 20-30 40 4 3,0-4,0 0,005-0,04
Broueni rovinne | slinuty karbid 10-20 20-30 10-20 6-12 0,010-0,05
(na plocho) keramika 10-20 20-30 10-20 6-12 0,020-0,06
TABULKA OTACEK KOTOUCO (OT/MIN) V ZAVISLOSTI NA REZNE RYCHLOSTI A PRUMERU KOTOUCE
PROMER REZNA RYCHLOST — OBVODOVA RYCHLOST KOTOUCE VK (m/s)
KOTOUCE 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 50
D (mm) (m/s) | (m/s) | (m/s) | (m/s) | (m/s) | (m/s) | (m/s) | (m/s) | (m/s) | (m/s) | (m/s) | (m/s) | (mfs)
30 5100 6360 7600 8900 10200 | 11500 | 12700 | 14000 | 15700 | 16500 | 17800 | 19100 | 32000
50 3050 3800 4580 5300 6100 6870 7650 8400 9100 9900 10700 | 11450 | 19100
75 2040 2500 3060 3500 4080 4550 5100 5600 6100 6600 7100 7650 12700
100 1530 1900 2240 2700 3060 3440 3825 4200 4600 5600 5800 5730 9500
125 1220 1500 1830 2100 2440 2750 3050 3355 3700 4000 4300 4600 7700
134 1140 1400 1700 2000 2280 2500 2850 3100 3400 3700 4000 4300 7100
150 1020 1300 1530 1800 2020 2290 2550 2800 3000 3300 3500 3800 6400
175 880 1100 1300 1500 1700 1900 2200 2400 2600 2800 3000 3300 5500
200 756 1000 1145 1340 1530 1770 1910 2120 2290 2480 2670 2875 4770
300 510 830 996 1160 1330 1490 1660 1830 2000 2160 2320 2490 4150
230 660 760 920 1070 1270 1370 1530 1680 1830 1990 2140 2300 3820
250 610 640 765 890 1020 1145 1275 1400 1530 1655 1780 1900 3180
360 425 530 640 740 850 960 1060 1170 1270 1380 1480 1590 2650
MEDIN, a.s. oiaantove srousici koroue | piamond criNoiNG oiscs [



DIAMANTOVE PROMYSLOVE KOTOUCE
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS

DIAMANTOVE BROUSICi KOTOUCE

DIAMOND GRINDING DISCS
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r|\ DIAMANTOVE PRUMYSLOVE KOTOUCE
® I® DIAMOND INDUSTRIAL DISCS
DIAMANTOVE BROUSICI KOTOUCE

PWEDI
~__ — DIAMOND GRINDING DISCS

OBJEDNACI CiSLO: 1A1D x U x X

X
1
| A
i T U
1 y
1
p 2H > T=U
2D U X oH
3
30 10 H7
15 3 13H7
8 7
13 H7
75 10 7 20H7
8 10
10
10 5
100
12 5 20 H7
10 10 32H7
125 10 5
134 10 12
12 5
150
17
174 20 10
175 20 5 20HT
15 5 32H7
20 5 50H7
200 24,5 5
30 5
15 10
230 14 10
50H7
250 20 10 6 H7
30 10
20 4
16 10
300
20 10
30 10 76 H7
16 10 127 H7
20 10
360
25 10
30 10

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

MEDIN, as. oiamantove srousici korouE | piamond criNoiNG Discs [



DIAMANTOVE PROMYSLOVE KOTOUCE /|’_‘|\
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS ® I®
DIAMANTOVE BROUSICI KOTOUCE NE D1
DIAMOND GRINDING DISCS U

OBJEDNACI CiSLO:3A1D x U x X

oD >
X
1
; 2 A
U (T
1 v
' v
2H
d j »
2D v X T J 2H
5 3
5 5
100 20H7
6 5 10 60 32H7
8 5
150 6 5 20H7
32H7
200 10 5 14 100 S0 H7
V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.
OBJEDNACI CiSLO: TF1D x U x X
2D o
X
1
| A A
1
| T ]
R : v
. 2H ~ T=U
2D U X R 2H
8 7 4
75 13 H7
1 7 6 20 H7
10 12 5
12 12 6
134 20 H7
18 12 9 32H7
24 12 12
50 H7
250 25 10 20 7617

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

ECI o1/ NTOVE BROUSICTKOTOUCE | DIAMOND GRINDING DISCS

MEDIN, a.s.



/|’_‘|\ DIAMANTOVE PRUMYSLOVE KOTOUCE
® I® DIAMOND INDUSTRIAL DISCS
DIAMANTOVE BROUSICI KOTOUCE

WEDI
~__ — DIAMOND GRINDING DISCS

OBJEDNACI CiSLO: 3F1D x U x X/R

X
i A
! w T
R ! v
d j »
2D U X R T H J
13H7
75 6 7 3 8 2WHT 40
100 4 5 2
20 H7
6 5 3 10 3017 60
134 8 12 4
V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.
OBJEDNACI CiSLO: 1B1 D x U x X/V°
2D _
X
A
ks T U
A v
T=U
2H -
@D U X Ve 7H
o 13H7
75 8 10 60 2WH7

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

MEDIN, a.s.

oiamantove srousici koroue | piamond criNoiNG piscs [ RN



DIAMANTOVE PROMYSLOVE KOTOUCE
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS

DIAMANTOVE BROUSICi KOTOUCE
DIAMOND GRINDING DISCS

4R9

OBJEDNACI CiSLO: 4A9 D x W x X

< 2D ,
w
|
! X AT
s° | v
« P20
< ] »>
oD w X T oH J s°
30 3 3 6 H7; 8 H7; 10 H7 21
3 6,5 4 10H7 4 60°
6,5 6 ; 13H7 4
! : 13H7 >
75 7 5 017 57
10 7 61
3 2 69
3 3 73
100 > 16 66
5 17 66
5 35 2
10 5 73 30°
125 ° : 20H7 %
5 5 10 21 102
12 15 99
12 2 94
12 3 98
134 12 4 101
12 5 105
1 6 108
12 8 115
5 3 121
50 10 25 0 114
10 4 119
10 5 20 H7 123
10 3 32H7 133
74 10 8 50H7 150
175 20 6 12 134
5 4 167
200 10 5 166 30°
10 5 189
230
10 7 50 H7 196
10 8 1 76 H7 219
250
10 10 226
10 3 245
300 10 5 » 76 H7 252
10 10 127H7 269
360 10 10 329

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

EZII o1#ANTOVE BROUSICTKOTOUCE | DIAMOND GRINDING DISCS

MEDIN, a.s.



DIAMANTOVE PRUMYSLOVE KOTOUCE
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS

DIAMANTOVE BROUSICi KOTOUCE

DIAMOND GRINDING DISCS

OBJEDNACI CiSLO: 4F9 D x W x X

4F9

1
! X A
30° | T
: v
P )
2D W X R T 2H J
7 2 1 B 47
75 7 3 15 8 20H7 51
7 5 2,5 58
12 18 0,9 93
12 2,0 1,0 94
12 2,1 1,05 94
12 2,2 1,10 95
12 23 1,15 20 H7 95
134 10
12 2,5 1,25 32 H7 96
12 3,0 1,5 98
12 3,6 18 100
12 4,0 2,0 101
12 6,0 3,0 108
V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.
OBJEDNACI CiSLO: 4B9 D x W x X/V° 489
W
. 4
1
) | X
s | T
!
P )
2D W X T ' S° 2H J
53 6,5 15 8 15° 60° 10H7; 13 H7 36
75 10 2,2 8 15° 13H7 37
10 55 8 30° 20H7 47
10 2,0 10 30° 57
100
10 2,2 10 15° 30° 56
125 10 2 10 15° 20H7 81
12 1,5 10 20° 3247 83
134 ! 50H7
12 3,0 10 25° 89
175 20 55 12 15° 15° 93

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

MEDIN, a.s.

oiaantove srousici korouE | piamond criNoiNG piscs [ EE]



DIAMANTOVE PROMYSLOVE KOTOUCE
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS

DIAMANTOVE BROUSICi KOTOUCE
DIAMOND GRINDING DISCS

OBJEDNACI CiSLO: 4M9 D x W x X/V°

W
| Yo%
. X1
] | vk
I
< . >
oD w X X1 v T oM )
100 10 7 19 30° 10 72
12 10 3,0 30° 20 H7
134 12 10 3,0 45° 1 32 H7 11,4
12 10 3,0 60 ° 50H7
200 5 3 2,2 30° 163
472 OBJEDNACI €iSLO: 4A2 D x W x X
w
1
! Ax
[
20° i
l A
dl J »
2D W X X oH ]
3 2 13H7
7 7 5 8 20 H7 37
3 5
5 1
5 3
100 10 ) 51
10 3
150 155 20 H7
125 . 32H7 76
5 3 0
12 15
12 3
134 12 4 85
12 5
12 10
5 3
150 5 5 101
10 6 20 H7
175 20 5 32 H7 115
5 3 D 50H7
200 10 5 140
10 6
10 3 50H7
230 10 35 14 6 H7 159
300 10 15 16 127 H7 218

V tabulce uvedené rozméry

jsou v mm.

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

2B o1/ NTOVE BROUSICTKOTOUCE | DIAMOND GRINDING DISCS

MEDIN, a.s.



r|\ DIAMANTOVE PRUMYSLOVE KOTOUCE
® I® DIAMOND INDUSTRIAL DISCS
DIAMANTOVE BROUSICI KOTOUCE

PWEDI
~__ — DIAMOND GRINDING DISCS

OBJEDNACI CiSLO: 14E1 D x U x X/V° | 4[1
_X
1 .l L
I A
v
v | —— v T
30° : A v
oH
.l j |
oD v X 'E T oH )
4 10 20° 70
4 10 30° 20H7 70
120 10
4 10 60° 32H7 70
4 10 90° 70
V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.
OBJEDNACI CiSLO: 9A3 D x W x X
B 2D
w
1
T A
1
|
E | T
1
|
| \4
|
1
45°
al j »
oD w X E T oH )
10 25 15
150
10 5,0 20 0
10 25 15 20H7
174 m ” 0 20 32H7
: 50 H7
10 25 15
200 100
10 5,0 10

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

MEDIN, as. oiaantove srousici koroue | piamond criNoiNG oiscs [ EEL



DIAMANTOVE PROMYSLOVE KOTOUCE
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS

DIAMANTOVE BROUSICi KOTOUCE
DIAMOND GRINDING DISCS

OBJEDNACI CiSLO: 6A2 D x W x X

al w | -
| T
| A
| E
| v L 4
'
2D w X TX E o2H
30 3 5 6 H7; 8 H7; 10 H7
7 5 25 8
75 13 H7; 20 H7
10 5
5 5
5 7
10 2
100
10 3
10 4 20H7
10 5 32 H7
125 5 4 27 10
12 2
134 12 3
12 5
10 25
150 10 5 20HT
10 10 32H7
175 20 5 50H7
29 12
200 10 5

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

ECII o'/ NTOVE BROUSICTKOTOUCE | DIAMOND GRINDING DISCS

MEDIN, a.s.



r|\ DIAMANTOVE PRUMYSLOVE KOTOUCE
® I® DIAMOND INDUSTRIAL DISCS
DIAMANTOVE BROUSICI KOTOUCE

PWEDI
~__ — DIAMOND GRINDING DISCS

OBJEDNACI CiSLO: 12A2 D x W x X

i A A
| X
| v
! T
|
| A
s ! E
1 A A\ 4
ZH
al j | -
2D w X TX E S° 2H J K
53 4 3 12 6 40° 10 H7; 13 H7 27 31
3 5 49
5 7 45
7 2
7 3 41
7 5 . 13H7
75 0 ; 15 8 35 20 H7 35
10 3
10 5 35
10 7
10 10
3 3 70
10 2
100 10 3
0 > 20H7 44
10 10 17 10 30 17 77 56
12 3 86
12 5
134
12 7
12 10
5 1
5 2
116
5 3
150 17 10 95
5 5
10 6 106
20 5 20H7 8
20 5 30° 3247
175 50 H7 113 m
20 10
5 5 166
10 5 19 12
200 138 156
10 10
20 5 136
230 10 8 50 H7; 76 H7 168 186

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

MEDIN, as. oiamantove srousici koroue | piamond criNoiNG oiscs D



DIAMANTOVE PROMYSLOVE KOTOUCE
DIAMOND INDUSTRIAL DISCS

DIAMANTOVE BROUSICi KOTOUCE
DIAMOND GRINDING DISCS

OBJEDNACI CiSLO: 11A2 D x W x X

x ‘
K
1
; ¢ E v
2H
-
P )
2D w X TX E (3 2H J oK
6 7 10 H7 33
53 20 6 75° 3
6,5 5 13H7 32
3 5
3 6 53
3 7
7 1
! : 13H7
75 7 3 25 8 65 0H7 52 45
7 5
7 7
10 2
10 3 39
10 5
3 3
74
3 5
5 4
70
5 5
27 60° 70
10 1
100
10 2
60
10 4 20H7
10 5 " 32H7
10 4 40 65° 64 51
10 5 50 69° 63 49
5 3
95
125 5 5 95
10 4 85
27
134 12 5 60° 104 90
10 5
150 20H7 120 110
10 4 32H7
174 20 4 29 12 50H7 142 114
V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.
EZ o1/ NTOVE BROUSICTKOTOUCE | DIAMOND GRINDING DISCS MEDIN, a.s.




r|\ DIAMANTOVE PRUMYSLOVE KOTOUCE
® I® DIAMOND INDUSTRIAL DISCS
DIAMANTOVE BROUSICI KOTOUCE

PWEDI
~__ — DIAMOND GRINDING DISCS

OBJEDNACI CiSLO: 12V2 D x W x X/V°

l
W
v v
X
K
< > T
A
s | E
: \ 4
- J
2D w X TX E sVe 2H 2) 2K
100 10 4 23 10 45° 20 H7 46 46

V tabulce uvedené rozméry jsou v mm.

MEDIN, as. oiaantove srousici korouE | piamond criNoiNG piscs [ R
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» CHIRURGIE / SURGERY
» TRAUMATOLOGIE / TRAUMATOLOGY
» ORTOPEDIE / ORTHOPAEDICS

» STOMATOLOGIE / DENTISTRY

4 > ENDOSKOPIE/ ENDOSCOPY

> SOFTWARE/SOFTWARE

o
kompletni nabidka lékafskych néstroji a implantati na d
full range of medical instruments and implants on > WWWOme In QCZ

© 2009 MEDIN, a.s.; V3echna prava vyhrazena.

Dokument je uréen pro obchodni ticely MEDIN, a.s., idaje zde uvedené jsou informativniho charakteru.

Zadné &st tohoto dokumentu nesmi byt reprodukovana nebo publikovana v jakékoliv formé bez piedchoziho souhlasu MEDIN, a.s.

Zobrazeni produktd odpovida aktudlnimu stavu v dobé vydéni tohoto dokumentu. Zmény technickych parametri z diivodu daliho vyvoje jsou vyhrazeny.
Tiskové a typografické chyby jsou vyhrazeny.

© 2009 MEDIN, a.s.; All rights reserved.

This document should be used for commercial purposes of MEDIN, a.s.; the data mentioned in the document has informative character.

No part of this document can be copied or published in any form without approval of MEDIN, a.s.

The product design may differ from those depicted in these illustrations at the date of issue. Adjustments, made from the reason of further developments of technical parameters, are reserved.
Printing and typographical errors are reserved.
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MEDIN, a.s.
Vlachovickd 619

Nové Mésto na Moravé
(759231

(zech Republic

1C0 43378030

DIC (743378030

CENTRALA
tel.: 566 684 111

PRODEJ CESKA REPUBLIKA
tel.: 566 684 327-8

fax: 566 684 384

e-mail: prodej@medin.cz
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=

PRODEJNA PRAHA
Jana Zelivského 6
Praha3

(Z13000

tel./fax: 222 592 334
mobil: 606 686 530

PRODEJ SLOVENSKA REPUBLIKA
tel.: +420 566 684 332

fax: +420 566 684 385

e-mail: export@medin.cz

EXPORT

phone: +420 566 684 336
fax: +420 566 684 385
e-mail: export@medin.cz

www.medin.cz
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